GussCtrl - Systeme

MaRgeschneiderte Losungen fur das GieRereiwesen

Die Firma BitCtrl Systems GmbH bietet lhnen kunden-
orientierte Problemlésungen auf dem Gebiet der Erfas-
sung, Anzeige, Uberwachung und Auswertung von
qualitatsrelevanten Produktionsdaten im GieRRereiwesen
—sowohlim Eisen- als auch im Leichtmetallguss.

Das angebotene System basiert auf Kernkomponenten
des eigenen PLS FlexCtrl und ist je nach spezifischer
Technologie modular aufbaubar.

Als Basis der Datenhaltung dient ein zentraler Server mit
SQL-Datenbank. Uber ODBC ist eine Kopplung zu
Standardsoftware maoglich.

Bei Einbeziehung von schnell wechselnden Online-
Datenanzeigen bzw. auf Online-Daten basierenden
Regelungen wird eine spezielle Echtzeitdatenbank mit
hoher Zeitauflésung vorgeschaltet.

Je nach Bedarf werden Module der Datenerfassung,
Datenanzeige und Auswertung sowie Kopplung zu PPS-
u.a. Fremdsystemen hinzugefiigt. Dabei werden mdég-
lichst vorhandene Standardkomponenten verwendet,
welche durch Parametrierung und ggf. Anpassung auf
den gegebenen technologischen Ablauf abgebildet
werden.

Als Datenkopplungen stehen gielRereispezifische
Schnittstellen wie Spektrometerkopplungen (z.B. OBLF),
Temperaturerfassung (z.B. Electro-Nite) sowie die
gangigen industriellen Feldbussysteme (z.B. Modbus,
Profibus,...) zur Verfugung.

Bei Bedarf werden auch neue Komponenten entwickelt.

Beispiele vorhandener Module

e Verwaltung von Werkstoffen bzw. Sortimenten mit
Grenzwerten:
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e Spektrometerkopplung (z.B. OBLF) mit Rohdaten-
anzeige und Datenubernahme :
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e Zyklus- und Chargenerzeugung mit automatischer

Datenzuordnung :
Tastaturbelegung o tewowgeaegen
F1 Diese Seite ChargenNummer: 2
1..6 Ofen 1... 6 auswahlen
= . o - Sortiment: | 0815abc j
F4 / Ctrl-F4 Neue Zuschlagstoffe / .... bearbeiten
F5 / Ctrl-F5 Neue Charge / Charge bearbeiten Kreislauf A [ 0
F7 Charge freigeben Kreislauf B [ 0
E?u/ Ctrl-F9 IZyklus anlega;ll/:ykll;s bearbeiten Kreislauf Sonderleg: /70
eben- /
Ctrl-F5 Charge bearbeiten Tiefzieh Stahlblechpakete: 0
F2 ti (OK) RE: 0
ESC Abbrechen Mn haltige Tiefzieh Stahibl. [ 0
Alt-Cursor down |Auswahlliste 6ffnen
oK [ Anlegen | Abbrechen

e Temperaturmessung in diversen Varianten fir
Schmelzen, GieRen, Behandeln:

Temperaturmessung @l Magnesiumbehandlung
Ubernommen Daten Uibergeben

Ofen 2 - Ofen 1

1143 C
Schwefel: 0.012 %

Anzeige: 2 sec

e, 1234 C

o Mechanisches Labor, Sanddaten :
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e Online-Anzeigen fir Schmelzéfen, Behandlungs-
platze, Vergiel3platze, etc. :

Schmelzdatenanzeige 09:57:01
Ofen2 0815abo abc04
Zeit Charge c Si Mn P s Cu Ni Cr Mo Sn Mg |[MgCuSn| Al
Maximurm 47.11|47.11]0.711]0.835| 0.711| 0.011| 0.400| 0.060|0.020 | 0.020 | 0.065 0.045
08:57 abv123 | 43.00 | 43.00 | 0.725]0.012|0.531| 0.513|0.065 | 0.030|0.003| 0.003 0.003
Minimurm 34.11]34.11 0.045
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Sumpf 0987654 nym ‘ e Auswertungstools mit historisch richtiger Grenz-
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¢ Energieliberwachungssysteme in diversen Varianten (Lastabwurf, Ofenregelung, vordefinierbare Lastgange, ...):
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Ofenleistung
0.00
0.00
0.00

0.00

0.00

Regelgrenze
7.00
7.00
0.50

0.50

0.50

Verfligbare Energie
werte Max Momentanleistung Ofen
inMw Leistungsreserve
Mittlere Leistung der letzen 15 min

14.000
14.500

12.450

15.573

Programm nutzt :
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